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失效标准

Failure criteria

标准﹟

standard

项目

project

测试条件

Test conditions

失效标准

Failure criteria

﹟1

正向电压;s&Ϳ
&ŽƌǁĂƌĚ ǀŽůƚĂŐĞ ;s&Ϳ

/&сϮϬŵ� ＞h͘^͘>Ύϭ͘ϭ

光强（/s）
>ŝŐŚƚ ŝŶƚĞŶƐŝƚǇ ;/sͿ

/&сϮϬŵ� ＜>͘^͘>ΎϬ͘ϳ

反向电流;/ZͿ
ZĞǀĞƌƐĞ ĐƵƌƌĞŶƚ ;/ZͿ

sZсϱs ＞h͘^͘>ΎϮ͘Ϭ

﹟2
焊接可靠性

tĞůĚŝŶŐ ƌĞůŝĂďŝůŝƚǇ
ͬ

锡膏覆盖焊盘比例小于 ϵϱй
dŚĞ ƉƌŽƉŽƌƚŝŽŶ ŽĨ ƐŽůĚĞƌ ƉĂƐƚĞ
ĐŽǀĞƌŝŶŐ ƉĂĚƐ ŝƐ ůĞƐƐ ƚŚĂŶ ϵϱй
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Belt and disk dimensions
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